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;:COMO GENERAR RETORNO
CON LA INTELIGENCIA ARTIFICIAL?
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Transformacion digital e inteligencia artificial

1.- Objetivo estratégico: aportar un valor tangible en el lenguaje
de las empresas, el €. Aumentar ingresos y/o reducir costes.

2.- Objetivo cultural: util para las personas y los procesos tanto
internos, como incluso clientes o proveedores. Ha de facilitar el

trabajo y ser un companero en quien confiar.

3.- Objetivo Tecnolégico: maquina con capacidad de identificar,
comprender, exponer/predecir, actuar e incluso aprender.
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$ :COMO y EN QUE AMBITOS APLICARLA?

TIPOS DE INTELIGENCIA ARTIFICIAL APLICABLES:

©eO

©ee

Simplicidad
Rapidez de puesta en marcha.

Impacto limitado vy dificil escalado sin plataforma digital especifica.

Mdquina en Operacién

Impacto
Nivel de inteligencia
Complejidad, conocimiento y plataforma.

Gemelo Digital

Datos agregados de flota
Historial de mantenimiento
Datos histéricos
Disefio y AMFE
Datos de Operacién en tiempo real

[Modelos mateméticos} { Modelos fisicos

Analitica de datos y algoritmos
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$ :COMO y EN QUE AMBITOS APLICARLA?

CASOS DENECOCIO DEINTERES: EJEMPLOS REALES DE APLICACION
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Calidad predictiva, reduccion de mermas, mantenimiento predictivo y
prediccion de problemas en planificacion (asistente planificador):

EJEMPLOS REALES
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Desde mejora de OEE hasta evitar roturas de stock y aprovisionamiento con reduccion de merma en produccion y en
almacén por aprovisionamiento “just in time”. Eficiencia energética por maximizar produccion a mejor ratio de calidad/merma.
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Prediccion de entrega y optimizacion logistica:

EJEMPLOS REALES

GRUPO FORMADO POR

5.600

profesionales

241

supermercados propios

4

plataformas logisticas

63.000m?

de plataformas logisticas

Evitar retrasos en envios, maximizar vida util de productos, reduccidn de merma, eficiencia energética
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$ EJEMPLOS REALES < CEREALTO SIRO
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Analisis de los datos de proceso (MES + maquina + ERP) en tiempo real.

Calidad predictiva. Deteccion de umbrales de probabilidad de producto “bueno” o “malo” con parametros de proceso.

Reduccidn de tiempos de ajuste entre referencias.
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.' $ ) EJEMPLOS REALES

Mantenimiento predictivo y extension de vida util de consumibles

Anticipacion predictiva de fallos futuros en maquinas o partes clave del proceso productivo.
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$ EJEMPLOS REALES

Inspeccion automatica de imagenes y reconocimiento de fallos o patrones
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Companias mas agiles
Datos mas claros
Decisiones mas inteligentes

(o ‘CC&@

Agile I Clear Jq Intelligent = Future Competitiveness
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PEDALEANDO

Alberto Conde Mellado

https://www.linkedin.com/in/albertocondemellado/

' ’ @acondemellado

M alberto@xabet.net

¢En qué estado estds?

¥

¢(Dénde

Diferenciador

Avanzado

Dénde estoy? g

Floreciente

Emergente

i6n y proyecci

5Ds WALL
N

Xabet

Indicadores.

ortunidat

¢Aauidn s o queremos contar?

A quién queremos contagiar y subir
ala niciativa?

Clasificacién de clientes

€

Partners

D6nde o haremos?
£Cémolo comuricaremos?
£Quidn o quidnes o harér?

o DETENERSE o TiIcO °

0 DEMOSTRAR o DESPEGAR

www.pedaleandobds.es

@ BOSCH

tecnun

o
CEI( Universidad

oL de Navarra

© Ikasplay
&AE

solutions

EXPERIENCIA

2001 INGENIERO DE SIMULACIONES y SOFTWARE

Estancia en Stuttgart liderando un proyecto para BMW y
PORSCHE en la creacion de modelos virtuales de automovil.

2002 INVESTIGADOR Y PROFESOR ASOCIADO

Obtencion del doctorado en CEIT - tecnun trabajando en la
mejora de la operacién y mantenimiento gracias a la tecnologia.
Profesor asociado (industria 4.0, innovacion y emprendimiento).

2005 CO-FUNDADORy SOCIO

Empresa dedicada a la generacién de simuladores didacticos
para digitalizar I educacion. Exit ante nuevo inversor en 2015

2006 PIRECTOR INGENIERIA DE MANTENIMIENTO

Creacién del equipo y puesta en marcha e una nueva estrategia para
digitalizar la operacion y mantenimiento de CAF a nivel mundial.

2007 cEo

Creacién y direccién de empresa hasta conseguir ser una referencia mundial
en Mantenimiento predictivo. Filiales en UK y USA. Atraccion de
accionariado de referencia (CAF y Siemens-Gamesa al $0%). 10 afios de
crecimiento internacional con EBIT positivo superior al 20%.
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OECD Digital
6C) OECD - OCDE

Expert Advisor for SMEs

2017 SOCIO FUNDADOR Y CEO

Co-creacién de empresa y direccion en dmbitos de transformacion digital
aplicada a sectores como la energia, la industria y la salud. +1ME ventas en
‘menos de 2 aftos y EBIT positivo desde el primer afio.

FORMACION

DOCTOR EN INGENIERIA INDUSTRIAL POR TECNUN
MASTER EN EMPRENDIZAJE Y MBA

NEGOCIACION Y LIDERAZGO POR UNIVERSIDAD DE YALE
FORMACION NACIONAL E INTERNACIONAL COMPLEMENTARIA

* Liderazgo y Estrategia

COMPETENCIAS COLABORACIONES

» Asesor de la Organisation for Economic Cooperation
and Development (36 paises,

digital ¢ industria 4 o Col Foral Gipuzkoa y SPRI

* Modelos de negocio  Speaker internacional (eventos privados/piblicos)

Cultura de la innovacién

Invitado VIP por Google como Digital
Influencer en San Francisco (evento NEXT)
Caso de estudio en Babson College (Boston)
Profesor Asociado

Mentor y asesor en BIND 4.0 (Gobiemo Vasco)

Idiomas (inglés, alemén, euskera, portugués)
Experiencia y network internacional
Contrastada habilidad tecnologica

PREMIOS Y RECONOCIMIENTOS

2008 Joven Empresa Innovadora * 2015 Campeon nacional cn los
2010 Premio Toribio Echevarria European Business Awards

a la cxcelencia cmprendedora vasca 2017 Empresa mis innovadora de

2015 Mejor empresa de servicios Europa por Global Brands Awards

de Gipuzkoa 2017 Gamechanger del afo en Espaia
2015 Mejor indice de cultura de la 2017 European Digital Influencer
innovacion en Espafa Reconocido como cxperto digital por OECD
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